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1 MEGJEGYZESEK

A rozsdamentes acélbdl késziilt eszk6zoket tilos fizioldgids sdoldatba (NaCl) helyezni, mivel a hosszan tarté érintkezés
lyukkorrézidhoz vagy fesziiltségkorrézidhoz vezethet. A miiszereket csak elézetes tisztitas és fertStlenités utan szabad
sterilizalni. A biztonségos hasznélat érdekében elengedhetetlen a termékek megfeleld karbantartasa és apolasa. Ezért
minden hasznalat el6tt funkciondlis vagy vizualis ellenérzést kell végezni.

2 ELKESZITESI UTASITASOK

A feldolgozés sordn a miszerre haté hémérséklet nem haladhatja meg a 140°C.

Elvileg a gépi tisztitds és fertdtlenités mindig elénydsebb a kézi tisztitdsnal. A mechanikus tisztitas és fertbtlenités
nagyobb biztonsagot nyujt a folyamatban.

Soha ne hasznaljon fémkeféket, fémszivacsot vagy suroldszereket a kézi tisztitashoz/elGtisztitashoz. Az erésen ligos
tisztitdszerek karositjak a mlanyagokat és az eloxalt bevonatokat.

2.1 El6készités a helyszinen

Hasznélat utan azonnal tavolitsa el a durva szennyezédéseket a miszerekrdl. Ne hasznéljon fixaldszereket vagy forrd
vizet (>40°C), mert ezek a maradvanyok lerakdédasat okozhatjak, és befolyasolhatjak a tisztitds eredményét.

A makacs, makacs szennyezédéseket 3%-os H20:2 oldattal (hidrogén-peroxiddal) oldjuk fel, majd eldobhaté kendével
toroljuk le. Ezutén alaposan oOblitse le dasvanymentesitett vizzel.

A mlszereket haszndlat utén a lehetd leggyorsabban Gjra kell kezelni.

2.2 Szdllitas

A mszerek biztonsédgos téaroldsa zart tartalyban és szaéllitasa a feldolgozés helyszinére a miszerek karosodasanak és
a koérnyezet szennyezddésének elkeriilése érdekében.

2.3 El6készités tisztitasra / fertétlenitésre

Amennyiben lehetséges, a miszereket szét kell szerelni vagy fel kell nyitni a feldolgozashoz.
A mlszereket gépbiztos miiszerhordozékon, 6blitésre alkalmas médon kell tarolni. A miszerhordozék jellege nem
akadalyozhatja a késdbbi tisztitast és fertétlenitést akusztikus vagy 6blitési arnyékok képzédésével.

2.4 Kézi elotisztitas

Helyezze a miszereket legaldbb 5 percre hideg, 4svanymentesitett vizbe. Ha lehetséges, szerelje szét a miszereket,
és puha kefével hideg viz alatt tisztitsa meg &ket, amig mar nem lathaté maradvényok. Helyezze a miszereket 15
percre 40°C-os ultrahangos fiird6be 0,5%-os ligos vagy enzimes tisztitoszerrel, majd szonikélja. Vegye ki az
eszk6zoket, és Oblitse le hideg vizzel.

2.5 Mechanikus tisztitas

Lépés paraméter
Elé6blités O.bll'tési hc’?m:érséklet + vizmin8ség Hideg'vérosi viz
Kitettségi idé 60 mésodperc
R Oblitési h6mérséklet + vizmindség Hideg varosi viz
Elooblites Kitettségi idé 180 mésodperc
Tisztitdsi h6mérséklet 45°C
Vizminéség VArosi viz
Tiszta Kitettségi idé 300 s (legrosszabb eset)
tisztitdszerek Neodisher Medizym
koncentracio 0,50%
Oblitési hémérséklet 40°C
Vizmindség Varosi viz
Semlegesités | Kitettségi idé 180 méasodperc
Semlegesit6 szer Neodisher Z
koncentracio 0,10%
Oblitési hémérséklet 40 °C
Oblités Vizminéség asvanymentesitett viz
Kitettségi idd 120 mésodperc
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2.6 Mechanikus (termikus) fertétlenités

Lépés paraméter
. Fert6tlenitési h6mérséklet 90°C (A x3000)
Termikus —— — o~ p -
fertétlenités Vizmindség asvanymentesitett viz
Kitettségi id6 300 méasodperc

A mdszerek kiils6 részének széritdsa a moso-/fertStlenitégép széritasi ciklusaval. Szlkség
esetén tovabbi kézi szaritds érheté el szdszmentes kendével. A mdlszeriiregeket és
csatornékat steril sdritett leveg6vel szaritsa meg. Hagyja a termékeket szobahémérsékletiire
hdlni.

Szaraz

2.7 Funkcionalis teszt

A termékeknek minden tisztitds utdn makroszkopikusan tisztdknak kell lennilk, azaz lathaté szennyezddésektdl
mentesnek.

A foltos termékeket azonnal ki kell valogatni és kiilonleges kezelésben kell részesiteni. Minden mozgé alkatrészt
kulonésen gondosan ellendrizni kell. Hibak vagy sériilések esetén a termékeket azonnal ki kell vélogatni. Sterilizalas
elétt minden mdanyag alkatrészt ellendrizni kell. A mlanyag alkatrészek nem lehetnek repedtek, térékenyek vagy
kopottak. llyen esetekben a mdszert ki kell cserélni.

2.8 A hangszerek gondozéasa

A mozgathaté pofakkal, illesztésekkel, zarakkal vagy fém csuszéfeliiletekkel ellatott termékeket gézzel sterilizélhat
paraffinolaj alapu apoldszerekkel kell kezelni. Az dpoldszernek meg kell felelnie a vonatkozd gydgyszerkdnyvnek, és
fizioldgiailag biztonsdgosnak kell lennie.

2.9 Sterilizacio

Termékek sterilizalasa frakcionalt el6vakuum eljarasokkal, figyelembe véve a vonatkozé nemzeti el6irdsokat.

Elévakuum 3 alkalommal
Sterilizalasi hémérséklet 134 °C
Sterilizalasi ido 5 perc
Szaradasi id6 20 perc

210 Tarolas

A sterilizalt eszk6zoket megfelel6 csomagolasban, széraz, tiszta és pormentes kdrnyezetben, allandé péaratartalom
mellett kell tarolni. A padlé és a polc kdzotti tavolsagnak legaldbb 30 cm-nek kell lennie. Ovd a napfénytél!
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